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Dans la construction des tabes a rayons 
cathodiques, le reglage <le la position de la 
cathode incandescente et de I'electrode de 
commande a nne grande importance, car la 
5 caracteristique du tube depend de I'ecarte- 
ment entre ces deux el&nents, Dans le cas 
de la fabrication en serie de ces tubes, de 
preference de tubes de television, il est sou- 
haitable que les caracteristiques des divers 

to tubes de la meme s4rie soient aussi semhla- 
hies que possible. A cet egard, les formes 
de construction adoptees jusqu'i present 
pour les tubes cathodiques 4 cathode incan- 
descente out des defauts considerables. En 

i5 effet, la cathode j est supportee par nne 
patte. qui sert en meme temps a amener le 
courant & la cathode. II est done n£cessaire 
dans chaque cas de regler specialement la 
position de la cathode. De plus, cette fonne 

30 de support est pen stable; la position de la 
cathode varie sons Feffet des seconsses et du 
chauffage du tuba 

L'invention permet de rem&Ker 51 ces in- 
eonvenients. Ella eonstitue un perf ectionne- 

a 5 ment des tubes dans lesquels la cathode est 
fixee dans Tin figment de support 

La figure 1 est nne elevation en coupe 
d 5 un exemple du dispositif suivant I'inven- 
tion; 

3o La figure 2 en est une vue par-dessous; 



La figure 3 est une coupe d'un second 
exemple de realisation; 

Dans le dispositif represents aux figures 
1 et 2, la cathode 2 est fixee dans un ele- 
ment de support isolant 1, par exemple en 35 
matiSre ceramique. ElUe est constitute, par 
exemple, par un petit tube de nickel qui 
entoure un filament chauffant 3 enroule en 
helice et qui supporte la couehe d'emission 
4. Ce petit tube est monte par une partie Ao 
retreinte dans ^element 1, de fa^on que la 
couche 4 se trouve dans le sens de I'axe 
dans une position determinee, et est fixe par 
rabattement de son hord exterieur dans Ye- 
lement 1. A part le trou dans lequel est 45 
montee la cathode 2, I'fl&nent 1 est encore 
perce d'un autre trou 5 pour Tamenfe du 
courant Une gorge circulaire est decoupee 
dans I'element 1 et sert a recevoir un cha- 
peau metallique 6 servant d'flectrode de 5o 
commande. Cette gorge determine aussi la 
position du chapeau 6 par rapport i la cou- 
che d'emission 4, e'est-i-dire i'ecartement 
de ces deux pifeces, de sorte que cet ecarte- 
ment qui est important au point de vue de 55 
la caracteristique de commande, n'a pas 
besoin d'Stre regl& L'element 1 comporte 
extSrieurement une rainure longitudinale 7 
dans iaqudle se loge une patte 8 du chapeau 
6. Le dispositif L 2, 6, 8 est monte dans 60 
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ud support 12, qui se trouve dans I'ensemHe 
dn dispositif des electrodes, dont la figur 1 
represente une partie. Les barrettes de sup- 
port de ce dispositif sont' designees par 9. 
5 10 designe une partie du cylindre de con- 
centration avee un diaphragme 11. Dans le 
cas represente, le support 12 est un cyiin- 
dre mctallique creux qui est fixfi eur des 
colliers, ou, comme Findique le dessin, dans 

to I'enserable du dispositif des electrodes par 
IMntermediaire do plaques 13 et est centrS 
par rapport au diaphragme 11. Ou est 
ainsi certain du centrage de l a cathode 2 
et du diaphragme 14 par rapport au dia- 

i5 phragme 11 et au cylindre 10. Ce centrage 
est mainteim 21 I'aide de la patte 8. A cet 
effet, la patte 8 est courbfe autour du cy- 
lindre 12 et est fixfe sur la plaque la plus 
voisine 13, par exemple par soudure. On 

20 realise encore de cette maniere et avec cer- 
titude un contact parfait entre le chapeau 
6 et le cylindre 12. Le cyliiidre 12 agrandit 
ainsi la surface active du chapeau 6 qui 
sert d'electrode de commafoda 

2 5 Dans Pagencement de la figure 3, la ca- 
thode 2 repose sur un petit tube isolant 15, 
qui sert en meme temps de canal de- passage 
pour un des filaments chaufiFants 3 ou pour 
les deux. Dans ce cas, I'&ement de support 

3° 1 est en un metal de preference tr£s mau- 
vais conducteuT de la chaleur, par exempJe, 
en acier invar. Get <96ment 1 coinporte un 
collet 16 qui sert de but£e et de ce fait 
determine la distance nxiale qui sSpare la 

35 conche demission 4 de I'electrode perforee 
17 en forme de disqne. fixfe <Fune maniere 
quelcontfue. Sur P&eetrode 17, est fixfe une 
tnbulure 18, par exemple par soudure qui 
sert & recevoir la cathode et coop&re avec 

^° I'electrode 17 comme electrode de com- 
mands L'element 1 avec la cathode 2 est 
emmanchg dans cette tnbulure. A 1'encontre 
du premier exemple de r&Iisation, I'^&nent 
1 se trouve alors au mSme potentiel que 

45 la tnbulure 18, comme sous le nom de cy- 
lindre de Wehneft, et par suite doit §tre 
isol<§ electriquement par rapport \ la ca- 
thode. 

L'inventiori n'est pas limitee a ces deux 
5° exemples. Par exemple, dans le cas des 
figures 1 et 2, fl est possible de monter 



le chapeau 6 du cylindre de Wehnelt sur le 
cylindre 12 ouvert do deux cotes au lieu 
dc le monter sur I'&fiment 1, ou dans le 
cas de la figure 3, de munir Tel&nent 1 55 
d'un chapeau ct de percer un trou plus, 
grand dans Felectrode 17. 

Ainsi que le montrent tons ces exemples, 
la cathode est maintenue immobile dans un 
fllment de support, qui de son c6t6 est em- 6o 
manchfi et fixe dans un cylindre creux & 
I'int&iear du dispositil.de support de Fen- 
semble des Electrodes. La cathode est ainsi 
frxee d'une maniere parfaitement stable et 
a Pepreuve des secousses. Comme Pfleetrode. 65 
est montee dans ¥&6meht de support en de- 
hors du dispositif des Electrodes, le travail 
d'ajustage est extremement simplify, de 
sorte qu'un ouvrier meme peu exerce pent 
etfectuer le montage d'un ensemble d'flec- 70 
trodes. En cas de reparation, il est facile 
de remplacer la cathode en sort ant I'S&ment 
de support du cylindre. 

L'invention a pour objet un tube &. rayons 76 
cathodique3 dont la cathode est fix£e dans 
un support, remarquable notamraent par les 
caract&istiques suivantes consid£r£es sepa- 
rement ou en combinaisons : 

a. Le support ainsi que la cathode s*a- 80 
justent dans un cylindre creux qui est 
maintenu en meme temps que les autres 
electrodes ayant la forme de solides de re- 
volution et soitt centres sur ces electrodes; 

1). Le cylindfe creux sert d'electrode de 85 
commande ou en cdnstitue une partie; 

c. Le cylindre creux mont6 & 1'interieur 
du support de I'ensemHe des flectrodes 
porte le diaphragme du cylindie de Weh- 
nelt; 90 

d. La distance axiale entre la face fron- 
tale de la cathode et le diaphragme de I'flec- 
trode de commande est d^tenninee par un 
collet du support; 

e. Le cylindre creux servant 1 recevoir le ^5 
support est fixS dans le dispositif de support 

de I'ensemHe des electrodes par 1'interme- 
diaire de plaque ^ 
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In the construction of cathode ray tubes the adjustment of the position of the incandescent 
cathode and of the control electrode is of great importance, for the tube's characteristics depend 
upon the separation distance between these two elements. In the case of mass production of 
these tubes, preferably television tubes, it is desirable that the characteristics of the various tubes 
of the same production run be as similar as possible. In this regard the forms of construction 
adopted up to the present time for cathode tubes with incandescent cathodes have considerable 
defects. As a matter of fact, the cathode is supported in them by a support which serves at the 
same to bring the current to the cathode. It is thus necessary in each case to adjust the position 
of the cathode especially. Moreover, this type of support is not very stable; the position of the 
cathode varies under the effect of jolts and of heating the tube. 

The invention permits remedying these disadvantages. It constitutes an improvement of the 
tubes in which the cathode is fixed on a support element. 

Figure 1 is a cross section of an example of the device according to the invention; 
Figure 2 is a view from below; 

Figure 3 is a cross section of a second embodiment example. 



In the device represented in Figures 1 and 2, the cathode 2 is placed securely onto an insulating 
support element 1, for example of ceramic material. It is constituted, for example, by a small 
tube of nickel which surrounds a heating element 3 wound into a coil and which supports the 
emission layer 4. This small tube is mounted by a part formed in the element 1 so that the 
layer 4 is located in the direction of the axis in a given position and is fixed by lowering its 
outer edge into the element 1. Aside from the hole into which the cathode 2 is mounted, the 
element 1 is again pierced by another hole 5 for the current lead. A circular throat is cut into 
the element 1 and serves to receive a metal cap 6 serving as the control electrode. This throat 
also determines the position of the cap 6 with respect to the emission layer 4, i.e. the spacing 
distance of these two parts, so that this spacing which is important from the viewpoint of the 
control characteristic, does not need to be adjusted. Element 1 contains outside a longitudinal 
groove 7 in which there is seated a tab 8 of the cap 6. The device 1, 2, 6, 8 is mounted onto 
a support 12 which is located in the assembly of the device of the electrodes, of which Figure 1 
represents one part. The support strips of this device are designated by 9. 10 designates a part 
of the concentration cylinder with a diaphragm 11. In the case represented, the support 12 is a 
hollow metal cylinder which is fixed on collars or, as the drawing indicates, in the assembly of 
the device of the electrodes by way of the plates 13 and is centered relative to the diaphragm 
11. Therefore, this provides ensurance of the centering of the cathode 2 and of the diaphragm 
14 with respect to the diaphragm 1 1 and to the cylinder 10. This centering is maintained with 
the aid of the tab 8. For this purpose the tab 8 is curved around the cylinder 12 and is secured 
onto the nearest plate 13, for example by soldering. There is made again in this way and with 
certitude, a perfect contact between the cap 6 and the cylinder 12. The cylinder 12 therefore 
enlarges the active surface of the cap 6 which serves as the control electrode. 

In the arrangement of Figure 3 the cathode 2 rests on a small insulating tube 15 which serves at 
the same time as a passage channel for one of the heating elements 3 or for both. In this case 
the support element 1 is of a metal which is preferably a very poor conductor of heat, for 
example of invar steel [nickel steel alloy]. This element 1 contains a shank 16 which serves as 
a shoulder and, on this basis, determines the axial distance which separates the emission layer 4 
of the perforated electrode 17 in the shape of a disk, fixed in any manner. On the electrode 17 



is fixed a small tube 18, for example by soldering, which serves to receive the cathode and 
operates jointly with the electrode 17 as a control electrode. The element 1 with the cathode 2 
is fitted into this small tube. In contrast to the first embodiment example the element 1 is then 
at the same potential as the small tube 18 known by the name of a Wehnelt cylinder and 
consequently must be insulated electrically with respect to the cathode. 

The invention is not limited to these two examples. For example, in the case of Figures 1 and 2 
it is possible to mount the cap 6 of the Wehnelt cylinder onto the cylinder 12 open at the two 
ends instead of mounting it onto element 1 or in the case of Figure 3 to furnish the element 1 
with a cap and to make a bigger hole in the electrode 17. 

As shown in all of these examples the cathode is now firmly secured on a support element 
which, in turn, is fitted and fixed into a hollow cylinder inside the supporting device of the 
assembly of the electrodes. The cathode is thus secured in a way which is perfectly stable and 
shock resistant. Since the electrode is mounted in the support element on the outside of the 
electrode device, the adjustment work is highly simplified so that even an inexperienced worker 
could carry out the installation of an assembly of electrodes. In the event of repair it is easy to 
replace the cathode by removing the cylinder support element. 

Abstract 

The invention has as its object a cathode ray tube whose cathode is placed securely onto a 
support, remarkable especially by the following characteristics considered separately or in 
combination: 

a. The support as well as the cathode is adjusted in a hollow cylinder which is kept 
simultaneously in the same way as the other electrodes having the form of solids of revolution 
and are centered on these electrodes; 



b. The hollow cylinder serves as a control electrode or constitutes a part thereof; 

3 



c. The hollow cylinder mounted inside the support of the assembly of the electrodes bears the 
diaphragm of the Wehnelt cylinder; 

d. The axial distance between the front side of the cathode and the diaphragm of the control 
electrode is determined by a supporting shoulder. 

e. The hollow cylinder serving to receive the support is fixed onto the support device of the 
assembly of electrodes via plates. 

Company: C. Lorenz Aktiengesellschaft. 
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